














Popis materialov, ich kontrola, idrzba a postupy
drobnych oprav

KONSTRUKCENA OCEL

Ocelové diely si vyrobené zo 2varitelnej nelegovonej kon3trukénej ocele so zoruCenou chemickou cistotou, so
zaruéenou minimdinou pevnostou v fahu, medzou kizu a tainosfou. Ocelové kontrukcie vyrdbame z ocele S235JR.
Standardné povrchovd a protikorézna ochrana nasich ocelovych dielov je pozinkovanie a vypdlenje polyesterovej
praskovej farby (komaxitovanie). Kombindcia tychto dvoch technolégii vykazuje synergicky efekt pre ndsobne dihsiu
Zivotnost, vybornd, dihodobd chemicki prifnavost, mechonicki pruZnost a odolnost laku voci klimatickym vplyvom,
nez samostatné zinkovanie alebo lakovanie.
Na zinkovanie pouZivame podia tvaru, velkosti a funkcie dielov Ziarové technolégie - zinkovanie ponorom, ndstrekom
alebo galvanické zinkovanie, kataforézu, pripadne gaivanické zinkovanie. Pri dieloch s povrchovou ochranou
vykongvame vizudinu kontrolu o test adhézie v silade s STN EN ISO 2409.
Niektoré diely sU z estetickych alebo praktickych dévodov iba zinkované:
« strechy pristreskov EDGE, zdkladové Easti mreZi ARBOTTURA a SINUS, stojany na bicykle BIKEPARK
alebo EDGETYRE, lavicky WOODY, VERA, VERA SOLO, INTERVERA, RIVAGE, nohy koSa NANUK
» vetky vnitorné nadoby kosov, popolnikov a nddob na rastliny.
Pri vyrobkoch, ktoré zostavaji v Ziarovom zinku ponorom, nezaruCujeme tipine hladky povrch
vyrobku. Na vyrobkoch su miestami drobné naliatky, vystipené zvary. Vplyvom pouZitych rozdielnych
ocelovych materidlov je na vyrobku rézna farebnost, Vietky tieto odchylky, ktoré vznikajd pri procese
zinkovania, st v stlade s platnymi normami STN EN ISO 14713-3 pre Ziarové zinkovanie ponorom.
KONTROLA
Pravidla pre pravideinud kontrolu a vSeobecné zasady udrizby su stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA
Kordzia mdie nastat iba v pripade, ak je povrch ocelovej konStrukcie mechanicky poskodeny.
Narudenie povrchu méie spdsobif poskodenie protikoroznej ochrany. Pokial prevddzkovatel
objavi pri pravidelnej kontrole po3kodenia povrchovej protikoréznej ochrany, pripadne uZ
zatinajicu kordziu, musi objednat servisnd opravu u vyrobcu alebo ju bezodkladne opravif podla
nizsie uvedenéhg postupu.
Postup pre povinnd ldrzbu:
1. mechanicky oéistit povrch vyrobku horGcou vodou s mydlom alebo slabym roztokom horucej
vody so saponatom
2. kontrola upevnenia jednotlivého spojovaciehe materidlu, pripadne jeho dotiahnutie
3. kontrola povrchu ocelfovej konstrukcie a pripadne jej lokdlna oprava
OPRAVA
Pred opravou protikordznej ochrany sa musia posudit tieto skutoénosti:
» rozsah pokodenia, ¢i radsej opravu prenechat vwyrobcovi mobilidra
« teplota okolia musi byt v rozmedzi +5°C aZ +40°C
« relativna vihkost vzduchu nesmie byt vy3sia ako 80%
« teplota povrchu mobilidra nesmie byt ni#sia ako 3°C nad rosnym bodom
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Postup opravy povrchovej protikoréznej ochrany:

1. mechanicky o&istit po3kodené miesto, povrch musi byt Cisty a suchy

2. odmastit povrch technickym liehom &i benzinom

3. brdsnym papierom P120 zdrsnit okolie povrchu

4. naniest zinkovu farbu s vysokym obsahom zinku - min. 56%

5. po zaschnuti farby brisnym papierom P280 odstranif prietoky a jemne zdrsnit povrch
6. naniest pragkov( farbu rozmiesand riedidlom - podra technickych listov vyrobeu farby

Upozornenie:
Po lokalnej oprave sa odtiefi laku méZe lisit od povodného odtieda - k ich zladeniu dojde po
priblizne 12 mesiacoch.

NEREZ

Tdto kategdria vysokolegovanych aceli sa okrem iného vyznaluje aj zvysenou odolnostou voti atmosférickej korozii.
Vzhladom k ich Specifickému chemickému zioZeniu so no vzduchu vytvéra na povrchu ocele tzv, pasivna vrstva, ktorg
zabrariuje hrdzaveniu. Odolévaju otmosférickej korézii aj v priemyselnom ovzdusi, odpadovym vodém av primeranych
koncentrdcidch of mineréinym a organickym kyselinagm. Schopnost kordzii odoinej ocele nie je stopercentnd, je doné
predovietkym mnoZstvom a pomerom legujicich prvkov, najmd chromu a niklu.
Standardne pouiivame nehrdzavejicu ocel AISI304 (DIN X5CrNi18 10), do oblasti s vy$Simi nérokmi na odoinost voéi
agresivnejSiemu, napriklod primorskému prostrediu aplikujeme AlSI316 (DIN XSCrNiMo 17 12 2). Obe nerezové ocele
s velmi dobre zvariteiné a znacne huZevnaté aj pri velmi nizkych teplotdch. Povrch ocele je upraveny balotinovanim,
kefovanim (brisenim) alebo lestenim.
Aj napriek vynikajicej vlastnosti nerezovej ocele voti oxidacii a kordzii, nemozino zabranit znedisteniu
a pripadnému podkodeniu povrchu prirodnymi vplyvmi, ako sd napriklad agresivne prostredie, vysoka
vihkost vzduchu a prach, obsiahnuty vo vzduchu, Prach mdZe obsahovat malé Castice kovov a hrdze,
ktoré sa uvolnili z inych predmetov a pripadne sa na povrchu mobilidra usadia a spdsobuji na fom
rozne Skvrny, zafarbenie a deformacie. Je obvyklym javom, fe na povrchu sa taktieZ usadzujd
mastnoty a daliie rozne nefistoty. Viditelné su aj stopy po dotyku rik, napriklad pri manipuldcii s
vyrobkom bez ochrannych rukavic alebo pri beznom pouZivani mobiliara.
KONTROLA

Pravidld pre pravidelnud kontrolu a vieobecné zasady udriby st stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA
Postup pre povinnu udrZbu:

1. $pongiou umyt a ofistit povrch - horticou vodou s mydlom alebo

a. slabym roztokom honicej vody so saponatom na beZné Cistenie
b. organickym rozpuastadlom na odstranenie odtlackov prstov alebo stdp od oleja a tukov

2. po pouditi rozpGitadie! umyt horacou vodou s mydlom a oplachnut povrch éistou vodou

3. vytriet do sucha

Pri brisenom alebo karta€ovanom povrchu je vhodné viest tahy rukou vidy v smere kresby

povrchu.

V Zziadnom pripade nie je pripustné pouZit na Cistenie ocefovid drotenku Ci abrazivne prostriedky

na béze piesku, ktoré by mohli povrch nerezovych dielov poskriabat alebo adriet.
Postupy na odstrinenie odtlagkov prstov alebo stdp od olejov a tukov:

» Spongiou umyt hordcou vodou s mydlom alebo organickym (liehovym) rozpastadlom

» oplachnut &istou vodou

» vytriet do sucha
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Upozornenie:
Po dokonalom vycisteni je povrch zbaveny mastnoty a tym aj akejkolvek ochrany. Je preto

nevyhnutné po kaidej "fistiacej kire" dostupné miesta nakonzervovat. Na tento uGkon
odporudame sprej na osetrenie uslachtilej ocele {pena v spreji). Takto o3etreny a vyleSteny povrch
je potiahnuty tenkym filmom na baze parafinov, ktory ho dlhodobo chrani a velmi dobre odoldva
odtlaékom prstov, mastnotam aj inym nedistotam. Kaidé dalsie Cistenie pravidelne oSetrovanych
nerezovych prvkov je podstatne rychlejSie a jednoduchie. Odoporaéame aplikovat aj na Gplne
novy vyrobok este pred zacatim pouZivania.

HLINIKOVE ZLIATINY

Hlinikové konstrukcie su vyrobené z akosti, vhodnych na pouZivenie v exteriéroch — uchovavaju si bezchybny vzhiad
po dihi dobu s jednoduchou a lacnou ddrzbou, maji nizku hmotnost, st velmi dobre odoiné voci korézii, morskej vode
a tropickym podmienkam, s dobrou zvaritelnostou, vybornou lestitefnostou o moZnostou forbenia na rozdieine
farebné odtiene.
Pre niektoré prvky mobilidra pouZivame odliatky, plechy alebo pretidéané profily z hiinikovych zliatin. V zévistosti na
poulitej technoldgii pouZivame akosti AIMg3, AlSi7ZMgO 3 pripadne AlSi1OMnMg. PoulZitie hiinikovych odliatkov bez
povrchovej ochrany (napriklad préskovej farby alebo eloxavania) je upine Standardné a bezproblémové. Standardne
su diely z hlinikavych zliatin otryskané abrazivnym granuldtom, ktory vytvdra charakteristicky matny vzhlad o
zamedzuje vytvéraoniu korézie na povrchu.
Hlinik a jeho zliatiny maju okrem malej hustoty (tzn. nizkej hmotnosti — voéi oceli tretinovej) aj velmi vysokd adoinost
vodi koré2ii a to predovietkym v atmosférickych podmienkach. tha v klimaticky néroénejsich prostrediach méZe zaéat
povrch hiinikového odliatku oxidovat, tzn. e na povrchu dochddza k nerovnomernym farebnym zmendm, Nopadnutie
zligtiny v koréznom prostredi obvykle nie je vyrazné, vytvdra sa pasivna vrstva, ktarg brani daliej korézii. Postupom
Casu sa cely povrch odliatku zjednoti. Prejov oxiddcie hlinika spdsobeny klimatickymi vplyvmi je standardnym javom a
nie je uznany oko vada 2akladajica reklamacny ndrok. Pokial chce zékoznik pripadnej oxiddcii predist, mbie byt
povrch hlinikovych silasti osetreny polyesterovym préskovym vypafovacim lokom. Niektoré diely moZu byt opotrené
dekorativhym eloxovanim — farba eloxoveného povrchu je tmovo $edé.
Hlinik nemd negativny vplyv na Zivé organizmy. Je fahko recyklovatelny a vyrobo hlinikovych zliatin vyrazne menej
zataZuje Zivotné prostredie ako vyroba poravnatefnych ocefovych vyrobkov.
Vyrobky, v ktorych st poufité odliatky alebo pretiGcané profily 2 hiinikovych zliatin: odpadkovy kd§ MINIUM,
zahradzovacie stipiky ISAC, MIELON, BARD a DONAT @ parkové lavifky MIELA, PORTIQOA A VLTAU.
KONTROLA

Pravidla pre pravidelnd kontrolu a vieobecné zésady Gdriby su stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA
Postup pro povinnu Gdribu:

1. mechanicky odistit povrch vyrobku horicou vodou s mydlom alebo slabym roztokom horGcej

vody so sapondtom

2. kontrola upevnenia jednotlivého spojovacieho materidlu, pripadne jeho dotiahnutie

3. kontrola pavrchu hlinikovej konstrukcie a pripadne jej lokdlna oprava
OPRAVA
Pred opravou protikoréznej ochrany sa musia posudit tieto skutoénosti:

* rozsah poskodenia, & rad3ej opravu prenechat vyrobcovi mobilidra

» teplota okolia musi byt v rozmedzi +5°C aZ +40°C

» relativna vlhkost vzduchu nesmie byt vyiiia ako 80%

» teplota povrchu mobilidra nesmie byt nizSia ako 3°C nad rosnym bodom
Postup opravy povrchovej protikoréznej ochrany:
1. mechanicky ocistit poskodené miesto, povrch musi byt &isty a suchy
2. odmastit povrch technickym lichom & benzinom
3. brisnym papierom P120 zdrsnit okolie povrchu
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4. naniest zinkovd farbu s vysokym obsahom zinku - min. 96%

S. po zaschnuti farby brisnym papierom P280 odstranit prietoky a jemne zdrsnit povrch
6. naniest praskovi farbu rozmiesany riedidlom - podla technickych listov vyrobeu farby

Upozornenie:
Po lokilnej oprave sa odtiefi laku moze li§if od pévodného odtiefia - k ich zladeniu déjde po

priblizne 12 mesiacoch.

BETON SAMOZHUTNITEENY - SCC

Samozhutnitefny betén ma obdobné mecheonické viastnosti ako tradicny beton. Jeho zésadnymi vyhodomi je vysoka
homogenita zmesi, minimdiny obseh pérov, jednotné pevnost, vysokd kvalita povrchu a jeho vyssia Zivotnost. Pri
vyrobe nevyZaduje vibrovanie ¢i zhutriovanie, éim velmi zlepsuje pracovné prostredie, ma pozitivny vplyv no zdrovie a
bezpecnost prace.

Pre nose SCC betdnové odliatky pouZivame zmesi s pevnostou v tiaku 80MPa.

Z SCC st vyrobené bocnice lavicky FORMA o sokel odpodkového kosa MINIUM.

BETON VYSOKOPEVNOSTNY - HSC

Pre Specificky tenkostenny beténovy mobiliér pouZivame vysokopevnostny betén. Ten je tvoreny jemnou zmesou
kameniva, cementu, mikrosiliky, vody a dalsich zloZiek. Na rozdiel od traditnych beténov vysokopevnostné zmesi
obsahujii polymérne vidkna, zvysujiice ohybovi pevnost a pevnost v tiaku. Dalsimi vyhodami tychto zmes je vybornd
zatekavost, minimaina segregdcio, zvyiend odolnost, hiadky povrch so Ziadnym alebo minimainym vyskytom
drobnych bublin a Ciastoéné ohybnost.

Nami pouZivany HSC betdn dosahuje pevnost v tlaku miniméine 100Mpa.

2Z vysokopevnostného betdnu je vyrobeny ko3 BETTER.

BETON ULTRA-VYSOKOPEVNOSTNY - UHPC

Ultra-vysokopevnostny beton (uftra high performdcia concrete - UHPC) mé obdobnu Strukturu ako vysokopevnostny
betén so zlepSenymi mechanickymi viastnostami. V sufasnej dobe sa jedné o najsofistikovanejie beténové zmesi.
Uplatiiuje sa predovietkym tam, kde je potrebné zniZit hmotnost, odstrénit vnutorné ocelové vystule olebo dosichnut
vys3iu Zivotnost betonu v agresivnom prostredi,

Pevnost v tiaku je vysSia ako 150MPa, pevnost v tohu za ohybu je vyssia ako 15MPa.

Na vyrobu lavicky CONSTRUQTA pouzivame druh UHPC pod oznalenim UTC® (ulftra tensile concrete}.

Upozornenie:
Povrch beténovych dielov je chraneny bezfarebnou, transparentnou impregnaciou, ktoré ocbmedzuje

nasiakavost vody ¢i vihkosti a ufahéuje Gdribu. Kvalitu a stav impregndcie je moZné overit skiskou
nasiakavosti vody po povrch. Impregndcia sa musi obnovovat naterom kaZdé 2 roky, pri poskodeni
alebo pri umiestneni v naroénejich podmienkach je potrebné impregnaciu obnovovat podfa jej
stavu.Na povrchu st malé otvory po vzduchovych bublindch do velkosti 7mm, ktoré sa v beténovych
zmesiach obsiahnuté {cca 2%). Nejednd sa 0 vadu a nie su tym zniZené mechanické vliastnosti.

POCIPAEIIMMR MR R IR ORRRERANn

GRANIT

Na vyrobu niektorych lavickovych boénic pouiivame 3ulu, prirodny kame#, oznafovany ako granit.

Granit je hibinnd vyvretd hornina, rovnomerne zrnitd. Minerologickymi zioikami su predovietkym Zivec, kremen, sfuda
e amfibol. Granit vynikd svojou extrémnou tvrdostou.

Granit je Standardne pouzity pre boénice lavicky FORMA.

KONTROLA BETONOVYCH ALEBO KAMENNYCH DIELOV
Pravidla pre pravidelnd kontrolu a vieobecné zédsady Udriby su stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA BETONOVYCH ALEBO KAMENNYCH DIELOV
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Postup pro povinna Gdrzbu:
1. odistite cel( plochu od hrubej necistoty {kamienky, blato, prach}
2. umyte povrch vodnym tlakovym agregatom
3. odstrante znecistenie (oleje, mastnoty, farby, rastlinné vykvety, hrdze, atd.) pouZitim
$pecidlnych Eistiacich prostriedkov podla pokynov vyrobcu
= &istiace prostriedky musia byt neutrdlne, vodou rieditelné, s nizkym pH.
Nevhodné s prostriedky, obsahujice kyseliny, ktoré rozozieraju povrch a nasledne
vnikaju do Struktury materidlu.
4. oplachnite cely diel Eistou vodou
Na zvy3enie lesku kamennych dielov odporiéame Specializovanou firmou naniest vrstvu pevného
vosku,

SKLO

Pri pristreskoch je na streSnu krytinu a vertikdine vypine poulité aj sklo. BoCna respektive zadnad vypini je z kaleného
bezpeinostného skia. Stresnd krytina méZe byt tvorend podia Specifikdacie 2é6koznika z bezpelnostného kaleného skia,
bezpecnostného lepeného kaleného skic alebo bezpeénostného lepeného nekalenéhe skla (doddvarne iba no zéklade
poiiadaviek miestnej legisiativy).
Kvalita skiel je garantovand ich vyrobcami na z6klade certifikovanych skidok, atestov, technickych a bezpecnostnych
listov. Skienené vypine st umiestnené do Specidinych profilov prip. uchytov ocelovej konstrukcie, ktoré si vypinené
vhodnym tesnenim, aby nedo$lo k dotyku medzi ocefou a skiom, o by mohlo vplyvom okolitych klimatickych
podmienok alebo vigstnostami materidlov {napr. roztainost skiel} &i inych posobeni zapricinit deformdéciu skla.
KONTROLA
Pravidia pre pravidelnii kontrolu a vieobecné zésady udriby si stanovené v Prilohe 1.
Prevadzkovatel je povinny pri pravidelnej kontrole skontrolovat uchytenie vritane tesnenia a v
pripade objavenia nedostatkov doplnit tesnenie podfa pokynov doddvatela alebo objednat
opravu priamo u dodavatela.

UDRZBA
Z dévodu sadania prachu a réznych Castic odporuame sklenené vyplne 2x rocne umyt tradi¢nymi
prostriedkami na sklo, ktoré su vofne predajné v obchodoch.

@@ mmcité

POLYKARBONAT (LEXAN)

Pre pristresky s ablukovou strechou je pouZivany komdrkovy polykarbondt (PC). PC dosky s jednastrannym filtrom
proti UV Ziareniu 2aistujii mimoriadnu odolnost vodi starnutiu vplyvom klimatickych podmienok. Tieto plastové dosky
doddvame spravidia v miie¢nom/opéiovomn odtieni s dostatoénou priepustnastou svetla a zdroven poskytujticim
polotieri pre vo vnutri stojoce osoby, PC je vysoko pruiny o ohybny a jeho svetelno-technické viastnosti su tieZ no
vysokej trovni. Na rezanych strandch st dosky obvykle ukoncené hlinikovou listou s U-profilom, vypinenou silikénom,
V 3pecifickych pripadoch pouZivame piny polykarbondt.
KONTROLA
Pravidla pre pravideinud kontrolu a vieobecné zisady Gidriby su stanovené v Prilohe 1.

UDRZBA
Postup pre povinnu tdribu:

1. umyte teplou vodou so slabym saponatom neéistoty z oboch strdn polykarbandtovej dosky

2. vizudlne skontrolujte deformécie polykarbonatovych dosiek

3. dotiahnite spojovaci materiél, ktorym sd dosky pripevnené ku konstrukcii mobilidra

4, skontrolujte, pripadne vymerite tesnenie na krycich liStach okolo dosiek
Pri akejkolvek deformadcii polykarbonatu je nutné ihned zaistit vymenu prisluinej dosky.
Pri odprativani snehu 20 strechy z polykarbonatovych dosiek je nutné dbat na osobni bezpeénost a
sneh odstrafiovat symetricky z oboch strin strechy, najlepsie siZasne.

Upozornenie

Vplyvom klimatickych podmienck prebieha vo vnutri polykarbonatu skvapalnenie stlaceného
vzduchu. Tento jav je Upine Standardny. KedZe PC doska nie je vakuovo uzavretd, posobenim klimy sa
skvapalneny vzduch ¢oskoro odpari,

Neaservt

Upozornenie;

Standardne dodavané kalené skld nie sG testované (certifikované) na samovolné prasknutie.

Ako opciu pontikame moZnost certifikicie podla testu HST {Heat Soak Test) podfa normy STN EN
14179. Test okrem iného simuluje podmienky, ktoré spdsobuju samovoiné prasknutie skla. Cena
skia s touto certifikiciou je niekolkonasobne vy$dia, zasSleme ju na dopyt. Bez tejto certifikacie
nemdzeme vyrobcom samovolne prasknuté kalené skla reklamovat. Podla vyrobcov skiel sa jednd
o cca 0,1% z vyrobenych skiel, kedy nastane samovolné prasknutie. Su lokacie ¢ umiestnenia
{zébradlia, pochddzne dosky, vy$kové budovy atd.}, kde to z hladiska zvySenych narokov na
bezpeénost JE NEVYHNUTNE - to musi posudit projektant a re$pektovaf investor.

Pri akejkolvek deformacii skienenej vyplne je nutné neodkladne zaistit jej vymenu.

Postup pre povinnu Gdrzbu:

1. umyte sklenené Casti teplou vodou so slabym saponatom

2. skontrolujte pripadné deformacie sklenenych &asti

3. dotiahnite spojovaci materidl prip. vymerite & dopliite tesnenie
Pri odpratdvani snehu zo strechy so sklenenou vypliiou je nutné dbaf na osobnti bezpeénost a sneh
odstraiiovat symetricky z obach strén strechy, najlepsie sGcasne.

PMMA (PLEXISKLO)

Polymetyimetakrylét (PMMA), beine zndmy ako plexisklo alebo akryldtové sklo je priehfadny synteticky polymér s
viastnostami termoplastu. Vduoka svojej nizkej hmotnosti, 2vySenej odolnosti proti nérozom a kiimatickym
podmienkam so pouZiva ako oiternotive skia pri zostévkovych pristreskoch. Materidl je Standardne UV stabilizovany.
Plexisklo spravidia dodévame ako liate dosky v {irom alebo opdlovom odtieni s dostatocnou priepustnostou svetlo
zdrovefi poskytujicim polotiefi pre vattri stojace osoby.
PMMA dosky su obsiahnuté v pristreSkoch na kolesd EDGE-03.
KONTROLA
Pravidla pre pravideln( kontrolu a vieobecné zdsady Udrzby suU stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA
Postup pre povinnti Gdrzbu:
1. umyte teplou vodou so slabym sapondtom necistoty z oboch stran plexiskla pomocou makke;
tkaniny &i Zinky, nestierajte do sucha
2. vizudine skontrolujte deformacie dosiek
3. dotiahnite spojovaci material, ktorym st dosky pripevnené ku kon3trukcii mobilidra
4. skontrolujte, pripadne vymeiite tesnenie na krycich liStach okolo dosiek
PouZivanie riaditel a inych chemickych prostriedkov, vratane Cistiacich prostriedkov s obsahom liehu
je nevhodné.
V sivislosti s vndtornym napéatim materidlu moZe déjst k poskodeniu plexiskla vo forme drobnych
trhliniek alebe popraskaniu.
Pri akejkolvek deformdcii plexiskla je nutné ihned zaistit vymenu prislusnej dosky.

Pri odpratdvani snehu zo strechy z plexiskla je nutné dbat na osobni bezpeénost a sneh

odstraiiovat symetricky z obach strin strechy, najlepsie siéasne. str. 3



DREVINY

Vyberame dreviny, ktoré maju pre vonkajsi mobilidr optimalne vlastnosti.
Pri dobrej a beinej starostlivosti maju vysokd trvanlivost aj v prostredi s kolisavou vihkostou.

TROPICKE DREVO JATOBA

Jatoba patri medzi najpouiivenejsie dovdiané juhoamerické dreviny. Jedna sa o takmer bezidribové drevo, vysoko
odolné vodi hnilobe, plesniam, hubdm a hmyzu. DalSou vefkou vyhodou je jeho vysokd odoinost vodi vandalizmu. Jeho
vysoka merng hustota 950kg/m3 a tvrdost cca 130 Nmm-2 vyrazne staiuje vytvironie vrypov o zdsekov. Patri medzi
velmi tvrdé dreviny (dreviny s tvrdosfou vy$sou ako 80 Nmm-2).

Jatoba sa vyznafuje velkou rozmanitostou farebného odtiena (od Sedohnedej aZ po
¢ervenohnedu). Prirodzenou viastnostou vietkych tropickych drevin je postupné Sednutie, otvaranie
a zatvdranie porov vplyvom okolitého prostredia. Otvaranie pérov sa prejavuje bud ako praskliny na
&elnych plochich dreva alebo ako pozdizne trhliny na 3irokych plochéch dosiek. Ide o opakovatelny
jav, zavisly na okolitom prostredi (teplota, vlhkost vzduchu), ktory nijako nezniZuje kvalitu dreva a
nebréni v uZivani mobilidra. Uvedené prirodzené javy nie su chybou a nemdZu byt uznané ako
reklamacny narok.

esraermaraeserssanannn

Upozornenie:

Spravidla v prvych tyidfioch po instalécii vyrobku s tropickym jatobovym drevom dochddza k
vytekaniu ervenej Zivice zvanej kopal, ktorda mdie spdsobif zafarbenie povrchu dlaiby pod
vyrobkom alebo jeho kondtrukciu. V pripade, Ze déjde k postriekaniu dlaiby, je nutné vyteceny
kopal €o najskér odstranit beinymi Cistiacimi prostriedkami. Pokial neddjde k odstraneniu
vyteceného kopalu do jedného mesiaca, jeho odstranenie je ovela ndroénejsie. Popisand vlastnost
tropického dreva eliminujeme tlakovym vymyvanim farbiva z dreviny pred kompletaciou vyrobkov.
Poméha tieZ olejovanie, ktoré poniikame za priplatok.

RPN AEE PR DA ARG AR AR R

AGAT
Agat patri medzi najpouiivanejsie eurdpske dreviny, uréené na vonkajSie pouzitie. Povedne viak pochddza z Mexika a
Severnej Ameriky. Jednd sa o drevo vysoko odoiné voli hnilobe o plesniam. Pri vystavenf poveternostnym vplyvom sa
chovd podobne ako exotické drevo jatoba. Jeho tvrdost je cca 80-90 Nmm-2. Agdtové dreve patri medzi tvrdé dreviny
{tvrdost 280 Nmm-2). Je velmi vhodné na styk s ostatnymi materidimi.
Pre diely 2 agatu pouZivame lamely z masivneho dreve alebo dosky z eurohranolov, pretoe maju vyborni odoinost
voci prirodzenym deformdciém dosiek pri pouZivani v exteriéri.

Agatové drevo doddvame Standardne bez povrchovej tpravy, alebo (na vyziadanie za

priplatok) oSetrené transparentnym bezfarebnym polomatnym olejovym niterom na vonkajsie
poutitie.
Agdtové drevo je iltohnedé, jeho prirodzenou vlastnostou je postupné 3ednutie, vymyvanie
impregnacnej vrstvy, otvéranie a zatvdranie péru vplyvom okolitého prostredia. Otvéiranie pérov sa
prejavuje bud ako praskliny na Ceinych plochich dreva alebo ako pozdline trhliny na Zirokych
plochach dosiek. Ide o opakovatelny jav, zavisly na okolitom prostredi (teplota, vihkost vzduchu),
ktory nijako nezniZuje kvalitu dreva a nebrani v uZivani mobiliara. Uvedené prirodzené javy nie si
chybou a nemozu byt uznané ako reklamaény narok.

@@ nmcité
KONTROLA DREVA JATOBA A AGATU

Pravidla pre pravideind kontrolu a vieobecné zésady Udriby sd stanovené v Prilohe 1.

UDRZBA DREVA JATOBA A AGATU
Mobilidr udriiavajte v Cistote, pravideine ho Cistite vlaznym mydlovym roztokom alebo
$pecialnymi Cistiacimi prostriedkami na dreveny nabytok.
Na uchovanie pévodnej farby drevenych Easti je nevyhnutné drevo pravidelne oSetrovat
teakovym olejom, ktory je urleny na oSetrovanie dreveného zdhradného ndbytku a
mobilidru. Frekvencia opakovania naterov teakovym olejom zavisi od umiestnenia a
intenzity spdsobu pouZivania mobilidra.
Vieobecne plati, Ze nater teakovym olejom treba aplikovat vo chvili, ked povrch dreva
zmatnie a daZd'ova voda prestane zostavat na povrchu vo forme kvapiek a zacne sa vpijat do
dreva. Prvy nater odpori¢ame previest najneskdr do konca tretieho mesiaca pouZivania
vyrobku. Néter obnovovat minimalne 1x roéne. Typ teakového oleja je vhodné konzultovat
s vyrobcom mobilidra.
OSETROVANIE A OPRAVA DREVA JATOBA A AGATU
Pre zachovanie hladkého povrchu vykonévajte po€as pouZivania jemné prebridsenie povrchu
{brasny papier drsnosti P150}.
Névod na odetrovanie teakovym olejom:
Pri vykondavani povrchovych oprav dreva je nutné venovat pozornost priprave povrchu, vihkosti
dreva a klimatickym podmienkam prostredia. Vihkost dreva by nemala presiahnut 16%, teplota
vzduchu by nemala klesnuf pod +5°C a relativna vihkost vzduchu by nemala byt vy3sia ako 70%.
Postup opravy:
1. odistite povrch vodou so slabym saponatom
2. prebriiste brasnym papierom P150 aZ P220
3. hubkou naneste dve vrstvy teakového oleja s dodrianim ¢asového intervalu udavaného
vyrobcom
4. dotiahnite spojovaci materidl, ktorym st dosky pripevnené ku konstrukcii mobiliara

Rozsiahlejsie opravy zanedbanych drevenych povrchov odportéame zverit vyrobcovi mobilidra,
pripadne objednat nové lamely &i dosky.

Upozornenie: :
V pripade, Ze zdkaznik nedadva prednost prirodnému vzhladu tropického dreva jatoba alebo agétu,
t.j. bez povrchovej Gpravy, ale uprednostiiuje uchovivanie pdvodného farehného odtieriu, je nutné
drevo pravidelne odetrovat teakovym olejom (podla pokynov vy3sie} a ui pred prvym pouZitim
mobildra. Drevo mobilidra na poZiadanie {za priplatok) mdzeme pre zdkaznika osetrit uZ pri vyrobe
mobilidra.

Mievancenaatanansacars
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POLYETHYLEN (Citépiny, oplastenie, nidoby)

POLYETHYLEN S NiZKOU HUSTOTOU (LDPE)

LDPE pouiivame na vyrobu okrihlych, rebrovanych zatiek, ktoré oznalujeme ako ,Citépiny”. Sedaky, dopinené
Citépinmi tepelne izolujii sedaciu Cast od ocefovej konstrukcie lavitky a vyznamne sprijemiiuji sedenie.

Citépiny doddvame s lesklym povrchom v bielej, svetio Sedej, tmavo Sedej a Ciernej farbe alebo s matnym povrchom vo
farbe svetlo Sedej a Ciernej.

Citépiny ndjdete na lavickdch Sinus a Radium LRA44x - CITEPIN.

POLYETHYLEN V VYSOKOU HUSTOTOU (HDPE)

HDPE md vynikajucu odolnost voci chemikaliam, vynikajicu odolnost voéi abrdzii a dobrd rézova hiiZevnatost.

Je zdravotne nezdvadny a umoiriuje trvalé pouZitie vyrobkov aj pri velmi nizkych teplotdch. Vyrobky z HDPE
nepodiiehajii korézii ani oxidacii,

HDPE pouiivame na opléstenie odpadkovych kosov Cylindre a na vnitorné nédoby odpadkovych kodov radu Minium.

KONTROLA

Pravidla pre pravidelnu kontrolu a vieobecné z4sady Gdrzby si stanovené v Prilohe 1.
UDRZBA

Udriba citépinov nevyZaduje Ziadne zvlaitne ndroky, ddleZité je udriiavat ich spolotne s

konstrukciou laviiek &isté a neposkodené.
Pastup pre povinnt Udribu oplastenia odpadkovych kosov:

1. oplachnite oplastenie teplou vodou so saponitom

2. odstraiite nedistoty

3. povrch vysuste Cistou mikkou handrickou

4. skontrolujte a dotiahnite spojovaci materiél, ktorym je plast pripevneny ku kon3trukcii

Upozornenie:

Vsetky vyrobky obsahujice gumové diely sa musia skiadovat, o3etrovat a udrZiavat podra in3trukeii
vyrobcu (na vyZiadanie) ako aj podfa STN 63001:1971 ,Pryiové vyrobky - Uskladnenie a
oSetrovanie kaucukov a vyrobkov z gumy“ a DIN 7716:1982 ,PryZové vyrobky: skladovanie, Cistenie
a Udrzba“, odsek 3.

EPDM PRYZ

Profily a dosky 2 EPDM gumy (dalej len EPDM profily a dosky) st typom tesnenia 2 kompaktnej gumy na bdze Ethylen-
Propylén-Dien kauluku a anorganickych a organickych prisad {napr. rézne pinivé, vzdivadld, zahustovacie Einidld,
prisady proti starnutiu o zmdékéovadid] réznych tvarov a velkosti. EPOM nepreptsta vzduch a nemd prakticky Ziadnu
nasiakavost. Odoldva poveternostnym vplyvom v rozmedzi -40 * C aZ +100 * C bez zmeny fyzikéinych, mechanickych o
chemickych viastnosti. Kratkodobo odoldva teplotém do +130 ° €, aviak je potrebné pocitat s predcasnym starnutim a
2menou ich viastnosti. Je vyrdbané v tvrdosti 70+5° ShA. Povrch tesnenia je hladky a Eierny. EPOM profily a dosky sd
svojimi mechanickymi, fyzikdinymi, chemickymi viostnostami @ mozZnou trvalou deformaciou preduréené ako tesnenie
konstrukcnych a stavebnych Casti v réznych odvetviach priemysiu, ako aj tesnenia pre automobilovy priemysel.
Zivotnost gumovych profilov a dosiek je na zéklade skusenosti uvddzond 50 rokov v beZnych stredoeurépskych
podmienkach.

KONTROLA

Pravidla pre pravide!nu kontrolu a vieobecné zésady Udriby su stanovené v Prilohe 1.

@@ nncité
UDRZBA

Ak pride guma do styku s olejmi alebo farbami, musi sa ihned utriet suchou handrickou.
Gumové vyrobky nie je dovolené balit do félii z makéeného polyvinylchloridu.
Postup pre povinu drzbu:
1. umyt mabilidr teplou mydlovou vodou
2. umyt roztokom liehu a glycerinu {10:1}
» na {istenie sa nesmu pouiivat benzin, benzén, terpentin, trichldretylén, nafta a pod.
3. povrch vysusit ¢istou mikkou handrickou
* nie je dovolené susit gumené vyrobky priamym salavym teplom.
Zivotnost gumowych vyrobkov predfi pouZivanie glycerinu alebo inych pripravkov na ogetrovanie
gumy,

ZELENE STRECHY

Vdaka tomu, e zelend strecha vyuziva len zadrzan( daZzdovu vodu a su v nej suchomilné rastliny
rodu rozchodnika, sa d&§ povaZovat za Uplne bezidribovi. Nie je potrebné ju pravidelne zalievat
vodou a netreba ju ani zastrihavat. Uplne postaduje, ked sa raz za rok prihnoji granulatom. Vo
velmi vynimoénych pripadoch ako sd dlho pretrvavajtice tropické teploty a suché dni, ktoré trvaja
dihsie ako 4 tyZdne nepretriite (kedy by vdaka tomu doslo k vyschnutiu retenénej vrstvy), je
adporacané obcasne rastliny zaliat. Podas jedného mesiaca po instalacii odporicame rozchodniky
2alievat jedenkrat tyZdenne.

ZAMKY, MECHANIZMY

Pri zdmkoch a pohyblivych mechanizmoch je nutna pravidelné kontrola a idriba vykondvand v
optimalnom intervale 3 mesiace.
Pri pitkach je nutné na zimné obdobie, alebo ak poklesne tepiota pod +5°C vypustif vodu a uzavriet
ventily.
V pripade vandalizmu (zanesenie odtokovéhe priestoru okolo trysky pieskom, ¢i znicenim trysky &i
misky) je nutné zostavu misky s tryskou vymenif. Tento diel je z dévodu tesnosti nerozoberatelny a
nie je moZné zo systému odstranit visie mechanické nedistoty neodplavitelné prevadzkou pitka.
Pri vysuvnych stipikoch je nutné pred zimnym obdobim osetrit vazelinou alebo pripravkom na
rovnakej baze tie ¢asti, ktoré do seba zapadajy, pretoZe inak by pri mrazoch mohlo déjst k ich
zamrznutiu.
UDRZBA

DéleZita je Gdriba najmi pred a po zimnom obdobi. V pripade kiimatickych mozZnosti odporaéame

adrzbu vykondvat aj pocas zimného obdobia v skratenych intervaloch.
Postup pre povinnt Gdribu:

1. Ocistit od necistot a prachu, odporuéame pouiit handricku alebo Stetec

2. Vyskisaf funkénost zamku a mechanizmov

3. Premazat zamky a mechanizmy vazelinou v spreji alebo jemnym premazavacim clejom (na
Sijacie stroje a pod.)

4. Niekolkokrat odomknut a zamknut, aby olej prenikol do celého mechanizmu
Pokial je na mechanizme zisten3 zévada, dodd vyrobca podla poZiadavky zékaznika a jeho objednévky
novy diel, pripadne vykona jeho vymenu.
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ELEKRO-KOMPONENTY

V pripade elektrozariadeni nie je siéastou montde zapojenie do el. siete.

Intalaciu elektro-komponentov s pripojenim k energetickej sieti, ich pravidelni kontrolu alebo tdrzbu
smie vykonavat v sulade s platnou legislativou iba odborne kvalifikovana osoba, na tieto ukony
opravnena.

Pre mobilidr s elektro-vybavou je spracovana individudlna dokumentécia vratane elektro-schém a
popisy zariadeni, vratane pokynov pre pripadné drobné opravy.

Dokumentécia je odovzddvana najneskdr pri prevzati mobilidra do uZivania, na vyZiadanie ju zaSieme —
vid www.mmcite.com/kontakt.

Pri LED elektrozariadeniach je potrebna predpriprava — pre uzemnenie a Upravu napitia na potrebny
prikon. Tech. list konkrétneho elektrozariadenia zasleme na vyZiadanie.

SPOJOVACIi MATERIAL

Na montdz drevenych Casti k ocelovej kostre standardne pouZivame nerezovy spojovaci material
triedy A2. Je nutné ho najneskor 1x za 6 mesiacov skontrolovat a pri uvolneni dotiahnut, aby nemohlo
dojst k znehodnoteniu vyrobku & jeho odcudzeniu,

ZAKLADY

V pripade realizécie spodnej stavby pre pristreSok objednavatefom, alebo tretou osobou, je nutné
zhotovit spodné stavby podra tech. vykresu spoloénosti mmcité a v rovine.

Pokial st zaklady pre kotvenie mobiliara viditeiné, je potrebné ich pri pravidelnej kontrole mobilidra
vizualne kontrolovat.

Kontrolovat je nutné kompaktnost a neporudenost murikov, nepripustny je vyskyt trhlin v beténovych
2ékladoch alebo mechanické poskodenie.

BALENIE, DOPRAVA A MANIPULACIA

Kazdy vyrobok firmy mmcité pred expediciou zo zavodu pre jeho ochranu pocas prepravy balime do
karténu, vinite]j alebo hiadkej lepenky {PAP 20, 21), penovej, bublinkovej (LDPE 4} alebo zmritovacej
folie (LLDPE 4). Takto zabalené vyrobky podla objednavky umiestiiujeme na palety (FOR 50), skiadame
do krabic {C/PAP 80}, drevenych bedni alebo kostier {FOR 50, FE 40). Toto zarucuje, ze vyrobok je
dopraveny k zdkaznikovi v neporudenom stave a je pre instalaciu Cisty a neposkodeny.

Vietky balenia si doplnené potrebnymi instrukénymi symbolmi podra STN EN (SO 780 pre
manipuléciu, dopravu a skladovanie vyrobku. Balenie odporiéame pri skladovani vidy shat { hlavne
vybalit vyrobok so zmritovacej folie}).

Zabranite tim kondenzicii vzduinej vihkosti na obale aj pod nim. Pri ponechani vyrobku v obale méze
dojst k nerovnomernej oxidacii Casti z hlinikovych zliatin, o ma za nasledok nepravidelné Skvrny na
povrchu odliatku alebo tvorbe tmavych Skvin na dreve. mmcité neodportica skladovanie vo vofnom
priestranstve a vo vysoko vihkom prostredi. {im mensi je vykyv tepl6t a mensia vihkost v sklade, tym
dihdie je moZné nezabaleny vyrobok skladovat. Su¢astou balenia je technicky list vyrobku.

Balenie prepravujte len v krytych dopravnych prostriedkoch a pri skladovani ulozte tak, aby boli
chranené pred poveternostnymi vplyvmi. Pri doprave na vozidle balenie alebo jeho ast zaistite
zaviazanim proti pddu a proti posunu. Balenie nevystavujte nadmernému namahaniu, ktorym by
mohlo déjst k poskodeniu vyrobku.

@@ nmcite

Pre bezpetné zlozenie balenia alebo jeho tasti pouZite zodpavedajlice mechanizmy:
* Ruéné zlozenie
« Vysokozdvizny vozik alebo Zeriav odpovedajicej nosnosti pre diely do 6m
« VysokozdviZny vozik (bo&ny) s pridavnymi vidlami alebo Zeriav so zavesnym roznasacim vahadlom
pre diely dlhdie 6m {pouzivajte textilné pasy, v ziadnom pripade nesmiete pouZit ocefové land alebo
retazel)
Prijemca dodavky je povinny zaistit jej riadnu vykladdku. Na vykladke sa podiefa aj prepravca, ktory
kontroluje spravny sposob manipuldcie a o spsobe vykladky urobi zéznam do expedi¢ného listu.
Pri prevzati dodavky sa ubezpette, Ze behom dopravy nedoslo k poskodeniu balenia. Pri zisteni
akéhokolvek poskodenia tento stav zaznamenaijte do expedi¢ného listu alebo sa hned spojte
s dopravcom.
Pri vybaleni vyrobok skontrolujte, €i nie je fyzicky alebo inak podkodeny, Skontrolujte oznacenie na
dodavacom liste, & odpoveda objednanym poZiadavkam.
Pre likvidaciu obalového materialu odporicame recykiaéné firmy.
Skladovanie balenia {kritkodobé a dihodobé}) zaistite v sulade s instrukénymi symbolmi podfa CSN EN
1SO 780 pre manipuldciu, dopravu a skladovanie vyrobku. Balenia st vyhotovené ako ochrana {proti
mechanickému podkodeniu behom prepravy). Balenie pri skladovani chréiite pred zhromazd'ovanim
vody, nadmernym zataZenim a proti poveternostnym vplyvom { hlavne priamemu pésobeniu
slneéného Ziarenia, daida a prachu). Balenie nevystavujte nadmernému namahaniu, ktorym by mohlo
déjst k poskodeniu vyrobku.
V déasledku nespravneho skladovania hrozi nebezpeéenstvo korézie {oxiddcie} kovovych Casti a hniloby
Casti drevenych!

Predchddzanie tymto neZiaducim vplyvom :
» skladujte v dobre vetranej a suchej miestnosti

« chrafite proti podlahovej vihkosti uskladnenim v regali alebo na drevenej palete
* mobilidr skladujte vybaleny
» zaistite ochranu proti prachu a inym necistotdm zakrytim povrchu

« skladujte pri teplotich od -20°C do +50°C, pri max. 70% relativnej vihkosti vzduchu

Skladovanie balenia na otvorenych a nekrytych priestranstvach, vratane skladovania vo vysoko vihkom
prostreds je nepripustné. Cim mensi je vykyv tepldt a mensia vihkost v sklade, tym dlh3ie je moiné
nezabaleny vyrobok skiadovat.

V pripade nepriaznivého pocasia &i absencie suchého krytého priestoru na mieste instalécie
odporigame vyrobky vybalif a zakryt Eistou plachtou za sifasnej moinosti dostatocného
prevetravania.

Pred dalSou expediciou vyrobkov, ktoré ste uskladnili podra predchadzajacich pokynom, vyrobky
skontrolujte, opit vhodnym doporuéenym spdsobom zabalte tak, aby bol vyrobok chraneny proti
mechanickému poskodeniu a balenie doplfite potrebnymi inStrukénymi symbolmi podfa STN EN 1SO
780 pre manipulaciu a skladovanie vyrobku.
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